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Pa FUCHS Lubricants ser vi oss sjalva som en langsiktig samarbetspartner till vara kunder. Vi ar pro- o 4 4 Q
blemldsare med kunskap om vara kunders verksamheter, processer och de dkande kommersiella I pp 1 ath I I Sg l I 1 e C ea I ers :
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krav som stalls i var snabbt féranderliga varld.

Tillsammans med vara kunder hittar vi nya méjligheter att effektivisera produktionen och rationalisera
hanteringen, vilket leder till ©kad I6nsamhet. | ndra samarbete kombinerar vi vara respektive expert-
omraden for att nd optimalt resultat, ndgot som i vissa fall kan krava skraddarsydda I6sningar.

Ratt tvattvatska, lika viktigt som ratt verktyg och bearbetningsviétska

Att valja ratt tvattvatska vid metallbearbetning ar ett utmarkt exempel pa hur sma detaljer kan fa stora
effekter. Ratt tvattvatska bidrar till att forutom att ge rena detaljer minimera uppkomsten av korrosion
och missfargningar. Tvattvatskan kommer in i slutet av processen och har ofta en avgorande betydelse
pa slutresultatet.

Produkter som haller mattet ur alla aspekter

En tvattvatska ska paverka miljon i sa liten utstrackning som mojligt under hela sin livscykel. Vi lagger
stor vikt pa att utveckla nya produkter med forbattrad liviangd for att minimera stillestdnd och darmed
Oka produktiviteten. Vi stravar efter vara produkter ska klara av att tvatta rent vid lagre temperaturer
for att spara energi.

| var applikationsguide far du en éversikt dver lampliga kombinationer mellan olika tvattvatskor och material.
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Applikationsguide tvattvatskor

Grumlings- Rekommenderad Rekommenderad Material:

Produkt temperatur °C Temperatur °C Koncentration% | TA-faktor | pH5% | Saltfri Stal  Gjutjarn Aluminium
CleanWay SF 936 36°C 30-50°C 2-7% 118 9,5 Ja ++ +++ ++
CleanWay SF 1000 N.A. 20-80°C 1-5% 1,20 9,8 Ja +++ +++ +
CleanWay SF 1150 50°C 45-70°C 3-6% 5,70 10,9 Ja ++ ++
CleanWay 111 55°C 20-60°C 1-3% 740 97 Nej ++ + +
CleanWay 122 N.A. 20-80°C 2-5% 6,90 9,5 Nej ++ +H+ +
CleanWay 132 36°C 30-50°C 3-7% 5,10 10,0 Nej ++ ++ +
CleanWay 143 N.A. 20-80°C 3-10% 3,40 9,9 Nej St ++ &
CleanWay ALK >80°C 20-80°C 2-8% 4,54 1.3 Nej + + ++

Teckenfoérklaringar +++ Speciellt utvecklad for ++ Rekommenderas + Fungerar - Rekommenderas ej

Att tdnka pa:

Gjutjarn

Kopparlegeringar

Automatstal

Laglegerat stal

Hoglegerat stal

Aluminiumlegeringar

Rostfritt

Ni-legeringar

Titan

Bra rostskydd behovs.

Passivatorer och

pH max 9.

Bra rostskydd behovs.

Bra rostskydd behovs.

Passivatorer.

Lagt pH max 9 eller

tillsatt inhibitorer.

Kan eventuellt
behdva passivatorer.

Risk for kontaktallergi.

Lagt pH max 9 eller
tillsatt inhibitorer.
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Koncentrationsbestamning genom titrering
av totala alkaniteten (TA)

Titrera med
0,5N HCl under
omrérning

Nagra droppar
20 ml prov + Metylorange
80 ml vatten (indikator) Resultat
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« Tag 20ml eller vag in 20gr prov i en 250 ml E-kolv och spad ut provet till ca 100ml med vatten.

« Tillsatt nagra droppar Metylorange (0,1% pulver Metylorange |6st i destillerat vatten).

« Titrerar med O.5N HCI (saltsyra) under omrorning till fargomslag fran gult till orange.

« Koncentration raknas ut genom att multiplicera volymen syra som har gatt at vid titreringen med faktorn for produkten.
- C=V*F

« C=Koncentrationeni %

« V=volymiml 05N HCl (saltsyra)

« F =Faktor for produkten som star i tabellen.

Generellarad och tips fér hantering av tvattvatskor

1. Utse en person som ar ansvarig for tvattvatskor.
« Han/hon kontrollerar att det ar ratt koncentration i systemen.
« Fyller i en loggbok med koncentration och pH-varden
« Utfor korrigerande atgarder for att bibehalla vatskans optimala egenskaper.

2. Mark upp maskinerna. Anvander ni olika tvattvatskor for olika typer av material, mark da upp maskinerna med vilken
typ av tvattvatska som ska anvandas i respektive maskin. Det minskar risken for sammanblandning som kan innebara
att egenskaperna i tvattvatskan forsamras..

Kontrollera att koncentrationen ar pa rétt niva.
Jamn pafylining koncentrat/vatten.
Minimera ldckolja med hjalp av skimmers och separatorer.

Kontinuerligt borttagande av spanor.



